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Tremco Matacryl

Matacryl er let at udleegge for erfarne
entreprengrer og seelges normalt ikke gennem
hovedentreprengrer undtagen i sjeeldne tilfeelde.
Det kan udleegges aret rundt, uanset den
omgivende temperatur, og giver den ngdvendige
modstandsdygtighed over for kloridioner,
afisningssalte samt modstandsdygtighed over for
andre skadelige kemikalier.
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Udlaegningen bgr kun udfgres af certificerede og
godkendte entreprengrer, der har dokumenteret
erfaring med denne type udlaegning.

Personlige vaernemidler bgr omfatte sko med takappe
i stal, kneebeskyttere, hjelm, gjenvaern, handsker osv. |
gvrigt henvises der til arbejdstilsynets retningslinjer.

Udleegningsudstyret skal veere egnet til brug af
PUMA-resin og omfatte specialiserede rgreveerk,
sprgjteudstyr, hvis det er ngdvendigt, og en raekke
forskellige veerktgjer som f.eks. tandspartler, skrabere,
pigruller, ruller, vogne til transport af forskellige
produkter, spande, handboremaskiner med lav

hastighed osv.

Tremco CPG Europes medarbejdere vil veere til stede,
nar arbejdet begynder, for at hjeelpe med anbefalinger

til udleegningen.
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1. Systembeskrivelse

Matacryl WPM vandtaetningssystem er baseret pa en reekke modificerede akrylresinformuleringer (PUMA).
Systemets produkter omfatter:

Matacryl Primer CM eller Matacryl Primer H (hgj fugtprocent) for at sikre vedhaeftning til underlaget.
Matacryl Machine / Matacryl Manual / Matacryl Manual Thix, vandteetningsmembran

Matacryl STC bindemiddel til asfaltbelzegninger eller UV-beskyttelse

Matacryl Tack Coat No. 1 Hot Melt Bitumen Adhesive (tynd asfalt)

Heerder - Matacryl Catalyst

Fortynder - fortyndingsmiddel, til forurenede overflader og aftgrring

Accelerator til temperaturer pa O °C og derunder

Acetone / MEK til renggring af blande-, sprgjte- og manuelt udleegningsveerktgj

2 Tilstand og klargering af underlaget

BEMZRK: Klargoring af underlaget er obligatorisk

2.1 Til gammel og ny (28 dage gammel) beton

e Overfladen skal veere ubeskadiget, tar og ren, fri for is, frost, olie, fedt,
heaerdningsmidler, algeveekst, lgse partikler, bitumen, asfalt, cementslam
og andre forurenende stoffer.

e Klarggring af underlag af beton, afretningslag og fliser skal ske ved hjeelp
af f.eks. slyngrensning, sandblaesning, fraesning, grov diamantslibning og
UHP/hgijtryksrensning kombineret med trykluft og vakuumrensning og
tarring. Underlaget skal have en overfladestruktur , der gar det muligt for
primerlaget at blive absorberet og binde sig til underlaget .

e Det behandlede underlag skal have en let struktureret overflade.

e Beton, der er blevet slyngrenset, freeset eller slebet til en dben tekstur med
synligt aggregat i overfladen

e Nar overfladen er klargjort og godkendt til at modtage Matacryl WPM- eller slebet til en aben tekstur med
systemet, ma der ikke veaere anden trafik pa det klargjorte underlag end det ~ synligt aggregat i overfladen
udstyr / de maskiner, der skal bruges til udlaegningen. oy :

e Fugtindholdet i betonen og eventuelle nyligt udfarte reparationer ma
maks. veere 6 % eller derunder, nar det males med en Tramex CME4 eller
lignende certificeret enhed, der er egnet til at male fugtniveauer i beton og
cementbaserede afretningslag.

e Hyvis fugtindholdet viser sig at vaere mellem 6 % og 10 %, skal den
fugttolerante Matacryl Primer H anvendes * (se naermere betingelser for
brug af Matacryl Primer H).

e Fugtindhold over 10 % skal fiernes med f.eks. gasbraender, eller man skal
lade overfladen tgrre naturligt, far man pafgrer primer.

2.1.1

e Betonen skal have en overfladebinding (traekstyrke) pa mindst 1,5 MPa,
som skal males og registreres, inden udlaegningen pabegyndes.

e Den minimale vedheaeftningsstyrke eller vedhaeftning mellem membranens
underside og betonoverfladen skal vaere 1,5 MPa. Det relaterer til svigt
mellem de to (membran og beton) ved graensefladen. Hvis svigtet sker i
betonunderlaget, og det er tydeligt, at betonen generelt eller ved treek er sveekket, skyldes fejlen ikke membranen.
| sa fald kan vedheeftningsstyrken vaere lavere end de kraevede 1,5 MPa, da det typisk vil blive betragtet som
betonens traekstyrke.

e Huvis svigtet sker ved mindre end 1,5 MPa, skal det tydeligt fremga af prgven, at primeren har 100 % vedhaeftning til
betonen. | sddanne tilfeelde, hvor aftraeksstyrken er lavere end de foreskrevne 1,5 MPa, skal vedhaeftningsstyrken
anses for at vaere acceptabel, dvs. svigt i betonen.

e Hulrum og fejl i underlaget skal om ngdvendigt udbedres med et passende kompatibelt materiale, hvilket aftales i
samrad med producenten/producentens repraesentanter og den ansvarlige autoriserede entreprengr.
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2.2 Ny beton

e Ny beton skal helst feerdigbehandles med glittebraet i tree eller stal. Efterfulgt af obligatorisk klarggring af
underlaget.

2.3 Frisk / nyligt udlagt beton

e Frisk eller nyligt udlagt beton (7 til 28 dage gammel) har en tendens til at have et hgjere fugtindhold i overfladen,
og derfor skal man vaere ekstra omhyggelig med at sikre, at det pakreevede fugtindhold er opnaet, for
vandteetningssystemet paferes.

e Ved brug af primere pa nyligt udlagt beton skal disse vaere fuldt
heerdet, fgr vandteetningssystemet paferes. Der skal udferes
aftreekningstest pa stedet for at bekraefte, at betonoverfladens
tilstand og tagrhed er tilstreekkelig til at give vandteetningssystemet
en tilstreekkelig indledende vedheaeftningsevne til betonen.

2.4 Staloverflader

e Staloverflader skal klarggres ved hjeelp af sandblaesning, slibning
eller andre egnede behandlinger for at opna en overfladefinish
i overensstemmelse med ISO SA 2 1/2 til BS EN ISO 8504-3
eller SSPC SP-10 / NACE No. 2 Near White Metal Blast og en
overfladestruktur pa 50-70 mikron. (Bemaerk: Primer skal paferes
inden for 4 timer, og far stalet kan oxidere) Staloverflader skal
have en vedhaeftningsveerdi, der er stagrre end eller lig med 2,0
MPa.

2.5 Miljg- og underlagsforhold
e For pafering af produkter skal temperaturen i underlaget og i
luften samt den relative luftfugtighed registreres. Temperaturen
skal veere over -20 °C og stigende. Betondaekkets temperatur skal ~ Slyngrenset til ISO SA 2 1/2
maéles og vaere mindst 3 °C over dugpunktet. Stal skal overvages med en overfladestruktur pa 50 - 70 mikron
mere omhyggeligt for at sikre, at der ikke opstar overfladekondens.

3. Pafgring af Matacryl Primer

3.1 Generelle informationer

Matacryl Primer CM og Matacryl Primer H leveres i beholdere pa 20 kg og 180 kg.

Produktet kan pafgres med rulle, gummiskraber og pensel.

Der fas en 1:1-version, som kan pafgres med sprgjte (kontakt Tremco CPG's salgs-/tekniske afdeling).

Far pafering skal underlagets og luftens temperatur samt den relative fugtighed registreres. Temperaturen skal helst
veere over -20 °C og stigende. Daekkets temperatur skal veere 3 °C over dugpunktet og ma ikke veere hgjere end 42
°C.

3.2 Tilstning af katalysatorer og blanding

Heerderen Catalyst (Cat) tilseettes, og materialet omrgres med et rgreveerk ved lav hastighed, dvs. 400 o/min. i 30 til
60 sekunder. Meengden af heerder eller katalysator afhaenger af temperaturen, se nedenstaende tabel.

Temperatur °C :/;Is(::‘talysator e Katalysator i gram Ved 10 kg

-5°C 6 % + accelerator 600
0°C 6 % 600
+10 °C 4 % 400
+20 °C 2 % 200
+30 °C 1,1 % 110




3.3 Pafgring
Umiddelbart efter blanding bringes primeren til udfgrselsstedet og fordeles jeevnt oven pa underlaget. Det er vigtigt, at
hvert batch pafgres inden for spandens brugstid, dvs. 15 - 20 minutter (afhaengigt af produkttemperatur og katalysator

(Cat) %). Forbruget kan variere afheengigt af underlagets porgsitet og struktur, men vil normalt ligge i intervallet
0,3 kg/m2-0,5 kg/m=2.

*(se naermere betingelser for brug af Matacryl Primer H) BEMZERK: Forbruget af Matacryl Primer H ma IKKE falde til
under 0,45 kgm2 - 0,5 kg/m? og katalysator (Cat) - 1,5 %.

BEMZRK: Der er forskel pa den flydende farve mellem Matacryl Primer CM og Matacryl Primer H.

Umiddelbart efter pafering, og mens den stadig er vad, drysses primeren med fin kvarts 0,3 - 0,7 mm. 0,8 mm bgr veere
den stgrste starrelse (sigte / korn 50 - 25) med et forbrug pa ca. 0,3 kg - 0,5 kg/m?2.

| tilfeelde af porgs beton eller sma ujeevnheder kan man bruge en blanding af Matacryl Primer og fin filler i forholdet

ca. 1:1,5 og skrabe den hen over underlaget for at forsegle eller udjeevne i en tykkelse pa ca. 3 mm. Bemaerk: Hvis
underlaget er meget porgst, kan det vaere ngdvendigt med flere lag. Andre kompatible afretnings-/udjeevningsmaterialer
kan veere ngdvendige for at overtreekke og forsegle underlaget.

3.4 Inspektion af primer

Nar primerlaget er fuldt heerdet, kontrolleres det primede underlags tilstand. Det er vigtigt, at primeren har dannet en
ubrudt film uden kleebrige pletter. Sddanne pletter kraever et ekstra lag primer. Et forurenet primerlag eller primerlag, der
er eeldre end 48 timer, skal vaskes/tgrres af med Matacryl ® Adcol. Det kan veere ngdvendigt med et nyt lag primer.

3.5 Renggring af vaerktgj

Veerktgjet kan renggres med acetone eller et andet egnet oplgsningsmiddel. Der ma ikke anvendes oliebaserede eller
mineralske oplgsningsmidler/fortyndere. Veerktgjet skal veere helt fri for oplgsningsmidler, far det bruges sammen med
komponenter i Matacryl WPM-systemet.

4 Matacryl-membran
til spraypafering og manuel paforing

4.1 Generelle informationer
Begge versioner har en formel med hgj elasticitet til miljger med ekstremt lave temperaturer.

Matacryl Machine er baseret pa en polyuretanmodificeret akrylresin. Produktet leveres som et todelt materiale, der er
beregnet til spraypafaring. Emballagen bestar af enheder pa 2 x 25 kg og 2 x 125 kg. Del A og B adskilles ved hjeelp af
farve. Komponent A kendes pa sin gra farve.

(Del A er pigmenteret gra; del B har en cremefarvet nuance)

For at gare klar til pafering og pabegynde hzerdning tilseettes katalysator (Cat) til del B. 'DER TILSATTES INGEN
KATALYSATOR TIL KOMPONENT A’

Tilseetning af katalysator (Cat) til komponent A vil resultere i fuldstaendig blokering af maskinen og udstyret.

Far paferingen pabegyndes, skal lufttemperaturen og den relative luftfugtighed registreres. Temperaturen skal vaere over
-20 °C og stigende, og daektemperaturen skal veere 3 °C over dugpunktet og ma ikke veere hgjere end 42 °C.

4.2 Blanding af Matacryl Machine

Far brug og far tilseetning af katalysator (Cat) skal bade del A og B forblandes/omrgres og blandes mekanisk med et
rareveerk ved lav hastighed og et spiralformet piskeris eller en blandestav for at opna et ensartet produkt. Brug altid
separate piskeris til del A og del B for at undga krydskontaminering og mulig kemisk reaktion. Katalysator tilsaettes til
Matacryl Machine del B kort far pafgring. Katalysator tilssettes KUN til del B.

Doseringsmeengden er afheengig af underlagets temperatur. Se tabel nedenfor. Retningslinje for tilseetning af katalysator
ved en enhed pa 50 kg. Bland grundigt i 60-120 sekunder. For at undga forsinkelser i materialeforsyningen skal flere
enheder katalyseres, fgr spraypafagringen pabegyndes.

° % katalysator (Cat) efter . -
Temperatur °C samlet viegt af A + B Katalysator tilsat til del B

-5°C 3,6 % 1800 g + accelerator + fortynder (maks. 5 %)
0°C 3,6 % 1800 g

+10 °C 2,2% 1100 g

+20 °C 1,5 % 750 g

+30 °C 1,1 % 550 ¢g
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4.3 Spraypaforing

Matacryl Machine er udviklet til at blive koldsprgjtet pa med to-komponent airless
sprgjteudstyr. Som rettesnor kan man bruge et tryk pa 40 - 150 bar (afhaengigt af det
anvendte udstyr) med en dysestgrrelse pa 0,8 - 1,3 mm og en abningsvinkel pa 20-50 grader,
Normalt bruges spidsstgrrelserne 431 - 455 eller 531 - 555 afhaengigt af det omrade og de
detaljer, der skal sprgjtes. Udstyret kan have forskellig ydeevne og kan have en kapacitet pa

2 til 10 liter pr. minut afhaengigt af det anvendte udstyr. Blandingsmanifolden kan placeres i
direkte forbindelse med pumperne, men ogsa som en separat enhed teet pa sprajtepistolen.
Blandingsforholdet er 1:1 med en maksimal afvigelse pa 10 %.

Begreensningsventiler kan placeres inline, i tilfeelde af at blandingsforholdet ikke er korrekt.
Det giver yderligere kontrol over blandingsforholdet.

Matacryl Machine pafgres ad flere omgange efter hinanden for at opna den
gnskede tykkelse. b 1o,

Membranlagets tykkelse og den samlede membrantykkelse vil veere som defineret i Sprejteudstyr med hgjt tryk

projektspecifikationen. En samlet membrantykkelse pa 2 mm eller 3 mm er normalt. e
Minimum lagtykkelse er 1 mm i alle tilfeelde. Minimumsforbruget er 4 kg/m? for at sikre en l
Lo

terfilmtykkelse pa mindst 3,0 mm i alle omrader pa en U4-overfladefinish.

Minimumsforbruget af Matacryl Waterproofing Membrane for at opna 2 mm tarfilmstykkelse
er 2,8 kg/m2 pa en U4- eller CSP 3 - 4 overfladefinish.

Daekningsgraden vil variere med overfladens uregelmaessighed, og en ujeevn overflade

vil sandsynligvis forbruge mere materiale. Tykkelsen kontrolleres under paferingen ved at

male med en vadfilmsmaler for hver 5-10 m2, eller oftere efter behov, og ved forudgaende
beregning af det forventede materialeforbrug til et projektomrade. Markgrer kan placeres

ved siden af pafgringsomradet for at angive det forventede forbrug.

4.4 Manuel paforing

4.4.1 Matacryl Manual / Matacryl Manual Thix

Matacryl Manual er baseret pa en polyuretanmodificeret akrylresin (PUMA). Produktet leveres
som et materiale i én del, der er beregnet til manuel pafgring (med handveerktgj). Emballagen
bestar af enheder pa 1 x 25 kg.

Sprgjteudstyr med lavt tryk

Matacryl Manual er udviklet til at blive pafart manuelt ved hjeelp af en tandspartel i stal, rulle eller gummiskraber med
teender. Matacryl Manual skal aktiveres umiddelbart far brug ved tilseetning af katalysator (Cat) som vist i tabellen pa
naeste side.

Bland grundigt i 60 - 120 sekunder i spande af passende stgrrelse. Bland kun de batchstarrelser, som det er muligt at na
at udleegge, og respekter produktets brugstid. Nar det er blandet, aktiveres haerdningen, og materialet skal heeldes ud af
spanden for at forhindre for tidlig haerdning, nedsat brugstid og spild af produkt.

Membranlagets tykkelse og den samlede membrantykkelse vil veere som defineret i projektspecifikationen. En samlet
membrantykkelse pa 2 mm eller 3 mm er normalt. Minimum lagtykkelse er 1. mm i alle tilfeelde.




Minimumsforbruget er 4 kg/m?2 for at sikre en
torfilmstykkelse pa mindst 3,0 mm i alle omrader pa en
U4- eller CSP 3-4-overfladefinish. Minimumsforbruget for at
opna 2 mm taerfilmstykkelse vil veere 2,8 kg/m pa en U4-
eller CSP 3-4 overfladefinish.

Daekningsgraden vil variere med overfladens
uregelmaessighed, og en ujeevn overflade vil sandsynligvis
forbruge mere materiale. Tykkelsen kontrolleres under
paferingen ved at male med en vadfilmsmaler eller

en standard lagtykkelsesmaler for hver 10 m2 og ved
forudgaende beregning af det forventede materialeforbrug
til et projektomrade. Markgrer kan placeres ved siden af
paferingsomradet for at angive det forventede forbrug.

6 mm tandspartel i metal og PU-skraber Pigrulle og pigsko.

Nar Matacryl Manual Membrane er nivelleret med en 6 mm gummiskraber med teender eller en tandspartel, skal den
rulles med en pigrulle. Dette frigiver eventuel indesluttet luft fra blandingsprocessen og udhaeldningen og hjeelper ogsa
med at udjeevne Matacryl Manual Membrane.

Matacryl Manual Thix (tixotropisk version af Matacryl Manual Membrane).

Matacryl Thix kan bruges til at lave detaljearbejde pa lodrette kanter, aflgb, render og reparationer pa bade Matacryl
Manual- og Matacryl Machine-systemer.

Matacryl Thix pafgres med pensel, spartel og rulle.

Matacryl Thix kan ogsa blandes med Matacryl Manual i forskellige forhold fra 50:50, 60:40, 70:30 for at gge den
manuelle standardviskositet til brug pa stgrre lodrette omrader, hvor Matacryl Machine ikke bruges eller ikke
er tilgeengelig.

Dosering af katalysator/reaktiv filler

Temperatur °C Katalysator (Cat) i procent efter vaegt af Matacryl
Manual

-5°C 3,6 % + accelerator
0°C 3,6 %
+10 °C 2,2 %
+20 °C 1,5 %
+30 °C 1,1 %

4.5 Pinholes / luftblaerer

Hvis der opstar pinholes / luftbleerer eller andre fejl eller skader, skal de daekkes med en ekstra vadfilm med en tykkelse
pa mindst 2,0 mm eller 3,0 mm og i overensstemmelse med projektspecifikationen.

Matacryl Manual Thix (tixotropisk version af Matacryl Manual Membrane) kan bruges til at udfgre disse reparationer.
Matacryl Manual, Matacryl Machine kan ogséa bruges.

Matacryl Machine kan blandes i handen i forholdet 1:1 mellem del A og del B og paferes i handen i forbindelse
med reparationer.

Pafer et nyt lag Matacryl vandtaetningsmembran i en tykkelse pa mindst 2 mm vadfilmstykkelse, og s@rg for en perifer
overlapning pa mindst 50 mm.

Pletvise reparationer over pinholes pa mindst 25 mm x 25 mm er acceptable.

Matacryl vandteetningsmembran skal afsluttes i en primet fure pa mindst 5 x 5 mm, hvis en sadan findes.
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4.6 Renggring af sprayudstyr og vaerktgj
Veerktgjet kan renggres med acetone eller et andet egnet oplgsningsmiddel. Veerktgjet skal veere helt frit for
oplgsningsmidler og tgrt, far det bruges sammen med nogen af Matacryl WPM-systemets komponenter.

Sprgjtemaskinens slanger skal renggres via en pumpe med oplgsningsmiddel, som renser blandeblokken og den
statiske blander i Igbet af alle midlertidige arbejdspauser eller -stop for at forhindre haerdning af produktet i pumpen,
blandemanifolden, sprgjteslangerne og pistolen. Til dette formal bgr man bruge acetone til at skylle maskinen.

Ved opbevaring af sprgjtepumpen natten over skal et egnet oplgsningsmiddel som f.eks. acetone eller MEK skylles
gennem maskinen for at fjerne alle spor af Matacryl WPM-systemets komponenter.

Skyllemidlet SKAL veere klart/rent efter det sidste skyl. Dette er for at sikre, at eventuelle produktrester bliver fjernet
fuldstaendigt. Hvis maskinen har faste filtre, skal disse fiernes og renggres pa dette tidspunkt, hvorefter de udskiftes, og
oplgsningsmidlet tilfgres en sidste gang.

Hvis maskinen skal opbevares indtil neeste projekt, er det god praksis at bruge en renseveeske som f.eks. en let
hydraulikolie i systemet. Fgr naeste brug SKAL olien skylles ud af systemet med ren acetone.

5. Overlapning, reparationer & fejl
Fjern beskadiget membran eller bleerer ved at skeere ned til sundt materiale. Blotlagt beton skal renggres og primes igen.

Renggr den eksisterende membran med en gang fortynder, sa der er plads til mindst 50 mm overlapning (stabeskel,
reparationer). Ved hgjere temperaturer end 25 °C anbefales det at prime stgbeskel, reparationer og fyldning af pinholes.

Pafar et nyt lag Matacryl Machine / Matacryl Manual Membrane eller Matacryl Manual Thix i en tykkelse pa mindst 2,0
mm eller 3,0 mm vadfilm, og sgrg for en perifer overlapning pa mindst 50 mm.

Det skal bemaerkes, at Matacryl Manual Thix er bedre til behandling af pinholes/Iuftbleerer pa betondaek, der er porgse
og udviser kraftig afgasning.

Matacryl vandteetningsmembran kan afsluttes i en primet fuge pa mindst 5 mm x 5 mm, nar og hvor det er muligt, nar
pafgringen afsluttes. Det geelder ikke for stgbeskel i membranen.

6. Pafgring af Matacryl STC

Matacryl STC er et elastisk akrylresinbaseret produkt, der anvendes som overfladeforsegler og bindemiddel til afsanding
med tilslagsmateriale under asfalt- eller betonbeleegninger. Det paferes pa Matacryl-vandtaetningsmembraner.

Det leveres i 20 kg emballage. | visse tilfaelde kan der leveres poser pa 800 kg. Den hgje kemiske vedhaeftning til
membranlaget giver en gget modstandsdygtighed over for slid og skader samt danner et mekanisk greb, nar den

bruges sammen med tilslagsmateriale, der giver mulighed for binding til efterfglgende bitumingse eller resinbaserede
beleegninger. Matacryl STC skal udleegges i en farve, der adskiller den fra den anvendte membran.

Matacryl STC's fremragende kemiske vedheeftning til Matacryl-membraner opnas, selv om membranen har veeret udsat
for vejrlig i nogen tid. Membranen skal dog veere tar og ren og fri for spild af olie eller fedt, far Matacryl STC pafares. For
at renggre membraner for sddanne forureninger anbefaler vi, at de aftgrres fuldsteendigt med fortynder.

Matacryl STC fas i 2K-version til spraypafgring store vertikale omrader (kontakt Tremco CPG's salgs- eller
tekniske afdeling).

6.1 Blanding

Omrgr materialet for at opna en ensartet fordeling af paraffin, fyldstoffer og tilseetningsstoffer, fgr en del af indholdet
tages fra. Materialet skal paferes inden for produktets brugstid pa 15 - 20 minutter. Vi anbefaler

at katalysere batches pa 10 kg ad gangen.

Maengden af katalysator (Cat) afheenger af den omgivende temperatur. Se tabel nedenfor.

Temperatur °C % katalysator (Cat) efter vaegt af Katalysator til 10 kg
resin

-5°C 5 % 500 g

0°C 5 % 500 g

+10 °C 4 % 400 g

+20 °C 2 % 200 g

+30 °C 11 % 110 g

Sa snart katalysatoren er tilsat, omrgres med et rgreveerk ved lav hastighed i ca. 30 - 60 sekunder, og produktet bringes
straks til pafgringsomradet.



6.2 Pafgring af STC

Materialets relativt lave viskositet ggr det meget nemt at pafere.
Fordel og spred med en rulle og/eller en gummiskraber, og rul tilbage
for at opna et jeevnt lag pa 0,5 mm til 1,0 mm eller som angivet

i projektspecifikationen.

Det svarer til et materialeforbrug pa 0,5 kg/m2 til 1,0 kg/m?2. Efter et
par minutter, mens STC-laget stadig er vadt, afsandes der med naturlig
kvarts med en partikelstarrelse pa 2-3,5 mm til fuld daekning, dvs. ca.
2,0 kg/m2. Dette geelder for asfalttykkelser pa over 80 mm.

Efter ca. 60 minutter er Matacryl STC Tack Coat fuldt haerdet og klar til
pafaring af det efterfglgende lag.

Tilslagsmaterialet spredes enten med spand og hand ("hgnsefodring”)
og fordeles jeevnt eller ved hjeelp af mekaniske midler som f.eks. en
rygbaret blaeser.

6.3 Matacryl Tack Coat No. 1

Hvis Matacryl Tack Coat No. 1 anvendes, skal STC pafgres med 0,30
- 0,50 kg/m2 og afsandes med kvartstilslag i stgrrelsen 0,3 - 0,8 mm
med 0,80 - 1,00 kg/m2 (fuld afsanding pakraevet). Ma ikke oversandes.

6.4 Matacryl Tack Coat No. 1 Hot Melt

Bitumen Adhesive

Dette anbefales til brug under tynd asfalt < 80 mm eller steder med
hgj belastning.

Hvis den asfalt, der udleegges oven pa Matacryl-vandtaetningsmembran,
har en samlet tykkelse pa mindre end 80 mm eller er identificeret som
tynd asfalt, eller hvis kravet til forskydnings- eller treekstyrkeveerdier

er stgrre end angivet i BBA-certifikatet / BD4799, kreeves der et

ekstra vedheeftningslag af varmebestandig polymermodificeret

bitumen med Matacryl Tack Coat No. 1 Hot Melt. Det skal anvendes i
overensstemmelse med det tekniske datablad.

Dette kraever brug af en indirekte eller standard asfaltkedel til
at smelte polymer tackcoaten og varme den op til 190 °C - 220 Coat No 1.
°C, sa den er klar til pafgring. Pafaringen sker manuelt med en

fleksibel stalspatel.

Matacryl TC No.1 hot melt tack coat pafares med 1,0 - 1,25 kg/m2
(forbruget afhaenger af overfladens struktur og jeevnhed). Matacryl TC
No.1 skal pafares en overflade med Matacryl STC, som er afsandet og
klargjort korrekt. Matacryl Tack Coat No.1 afkgles og heerder hurtigt
pa fa sekunder, og asfalten kan pafares en time efter, at produktet er
afkglet til den omgivende temperatur.

Matacryl Tack Coat No.1 bar ikke opvarmes til mere end 220 °C, sa det
er vigtigt at bruge
en konstant omrgrt/recirkuleret, termostatstyret opvarmning.

Matacryl Tack Coat No.1 kan kares pa en time (1) efter pafering.

Der skal udvises forsigtighed, sa der ikke foretages overdrevne
opbremsninger og/eller hjulspind eller drejninger med stillestadende
kgretgjer. Daekkets slidbane skal inspiceres for fastklemte sten eller
grus, der kan beskadige tack coaten. | tilfeelde af at der kgres pa
tack coaten i leengere tid, og den efterlades aben for elementerne og
bliver snavset, kan det veere ngdvendigt at hgjtryksspule og feje/tarre
overfladen fgr udleegning af asfalt.

Hot melt- bearbejdningsudstyr

Matacryl Tack Coat No.1 leveres i let anvendelige blokke pa 10 kg, belagt med en tynd plastfilm. Plasten kan forblive pa
under smeltningen. Blokkene kan ideelt set braekkes i mindre stykker manuelt for at fremskynde smeltningen.

6.5 Rengoring af vaerktgjer

Veerktgjet kan renggres med acetone, MEK eller et andet egnet ikke-oliebaseret oplgsningsmiddel. Veerktgjet skal veere
helt tart for oplgsningsmidler, fgr det bruges sammen med nogen af Matacryl WPM-systemets komponenter.
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Stalspatel, der bruges til at fordele Matacryl Tack

7. Fremstilling og kontrol af produkter

7.1 Fremstilling og emballering

Produkterne fremstilles af Tremco CPG Europe. / Alteco Technik GmbH i Twistringen, Tyskland. Hvert
fremstillet batch kontrolleres i henhold til kvalitetssikringsplanen fra Tremco CPG Europe, der er certificeret i
henhold til ISO 9001 og ISO 14001.

Produkterne er certificeret i henhold til CE, UKCA, BBA og UL. Hvert produkt er tydeligt maerket med
falgende oplysninger.

Produktets navn og reference

Batchnummer

Enhedsveegt og/eller volumen

Relevante sundheds- og sikkerhedsmeerker, forsendelsesmaeerker og lokale maerker

7.2 Kvalitetskontrol af produktionen

Der udfgres automatisk kontrol af produktionskvaliteten i Tremco CPG Europe/ Alteco Technik GmbH's
interne laboratorier i Twistringen for hver fremstillet batch (viskositet, reaktivitet, stabilitet, farve).

7.3 Klimaforhold

Far pafering af Matacryl WPM-systemet skal underlagets og luftens temperatur samt den relative fugtighed
registreres. Som tommelfingerregel bgr den relative luftfugtighed ikke veere over 90 %, men +3 °C over
dugpunktsfaktoren (og stigende) er det kriterium, der skal falges. Omgivelsestemperaturen skal veere over
-20 °C og stigende. Deekkets temperatur skal males og veere over dugpunktet. Underlagets fugtindhold skal
kontrolleres og ma ikke overstige 6 %, og underlagets temperatur ma ikke veere hgjere end 42 °C.

7.4 Belagningens tykkelse

Den pafgrte beleegningstykkelse skal males ved hjeelp af fglgende metoder.

e Forbrug af produkter - maengde
e Vadfilmsmaler - mindst én for hver 5 m2.
e Kontrol af tgrfilmstykkelse efter kundens skgn

7.5 Vedhaftningstest:

Vedhaeftningstest udfgres for udlaegning ved tilfaeldig punktpafering med SATTEC-udstyr eller lignende eller
med dolly limet pa Matacryl-systemet. Se punkt 2.1.1

8. Sundheds- og sikkerhedskrav

Se relevante sikkerhedsdatablade. Relevante personlige veernemidler skal anvendes.
Som minimum skal man bruge engangshandsker af nitril, sikkerhedsbriller og engangsovertreeksdragt.

I lukkede eller trange rum kan det veere ngdvendigt med halvmasker med organisk dampfilter eller
andedraetsvaern med helmaske. Sammen med en udsugningsventilator.

9. Bortskaffelse af affaldsmateriale

Haerdede Matacryl WPM-systemprodukter betragtes som almindeligt affald. Flydende affaldsmateriale skal
bortskaffes i henhold til de lokale miljgbestemmelser.

10. Teknisk service og kvalificering af entreprengrer

10.4 Kvalificering af entreprengrer
Udleegningen af Matacryl WPM Bridge Deck Waterproofing System ma kun udferes af autoriserede
entreprengrer, der er uddannet og godkendt af Tremco CPG.
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